Mobilne wielofunkcyjne laserowe
urzadzenie spawalnicze

chtodzone powietrzem




HIGH TEMPERATURE
RESISTANT CHIPS

LASER DIODES BY

C@HERENT

T P N )

ZALETY

- Wysoka precyzja: Spawanie laserowe oferuje
niezwykle wysokg precyzje, umozliwiajgc wykonanie
ztozonych zadan spawalniczych.

- Szybkoéc¢: Spawanie laserowe jest szybkie, co znacznie
zwigksza efektywnos¢ produkcji.

* Wysoka wytrzymatos$¢: Spoiny s3 mocne, czesto bardziej wytrzymate niz te wykonane
tradycyjnymi metodami spawania.

* Minimalna strefa wptywu ciepta: Wysoka gesto$¢ energii spawania laserowego skutkuje matg
strefg wptywu ciepta, co zmniejsza ryzyko deformacji i uszkodzer materiatu.

+ Automatyzacja: Spawanie laserowe tatwo integruje sie z systemami automatyzacji, co czyni je
odpowiednim do masowe]j produkciji.

* Wszechstronno$¢: Spawanie laserowe ma zastosowanie do szerokiej gamy materiatéw, w tym
metali, tworzyw sztucznych, ceramiki i innych.
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Podstawowg funkcjg jest Kolejna funkcja tego narzedzia Czyszczenie spoin to

spawanie. Jest ono jest cigcie. Mozna go uzywa¢ do  specyficzna funkcja zwigzana ze
przeznaczone do tgczenia ze cigcia materiatow z duzg spawaniem. Po spawaniu.

sobg materiatéw za pomoca precyzja, co czyni je Mozemy uzy¢ tego narzedzia do
wigzki laserowej o duzej mocy, wszechstronnym narzedziem do  czyszczenia spoin, aby zapewnié
co zapewnia precyzyjny i réznych zastosowan polerowany i dobrze

wydajny proces spawania. wymagajgcych zaréwno wykonczony wyglad.

spawania, jak i ciecia.

R o ) w Nizsze koszty materiatow "l'
- Zmnlejszenle kosztow pracy @ eksp[oatacyjnych I L
Pozegnaj sig z potrzeba zatrudniania zbyt wielu Tradycyjne metody czyszczenia moga
pracownikow do zadan zwigzanych z pochtong¢ Twoj budzet na chemikalia i czgsci
czyszczeniem. Maszyny czyszczgce do spawania zamienne. Maszyny laserowe sg bardzie
automatyzujg proces, oszczedzajac czas i pienigdze. wydajne i wymagaja mniej materiatow.
LT
w Wszechstronno$é V w Zwiekszona produktywnoéé Q—)
Te maszyny mogg czysci¢ rézne powierzchnie, Maszyny laserowe dziatajg btyskawicznie,
od metali po delikatne materiaty, dzieki czemu zwiekszajac produktywnosc. Szybciej wykonuj

sg idealne do szerokiego zakresu zastosowan. zadania, zyskujac wiecej czasu na inne.



W/ POROWNANIE

V' Czy tez jeste$ sfrustrowany tradycyjnym procesem spawania?

WYMAGANIA SPAWANIA tUKOWEGO/MIG/TIG

1. Spawanie wymaga pewnego poziomu umiejgtnosci i przeszkolenia, aby uzyskaé
wysokiej jakosci efekty spawania. Spawacze musza dobrze rozumie¢ techniki

spawania, wyboru elektrod oraz ustawierr maszyny, aby prawidtowo obstugiwac
urzadzenie spawalnicze. Niedoswiadczeni lub nieprzeszkoleni spawacze moga tatwo
spowodowaé niepozadane wady spawalnicze.

2. Ograniczony dostegp: Spawanie tukowe moze by¢ wyzwaniem w sytuacjach,

gdy element roboczy ma ograniczony dostep. Moze by¢ trudno ustawi¢ elektrode

i utrzymac tuk w ciasnych przestrzeniach lub skomplikowanych elementach.

3. HAZ (strefa wptywu ciepta) —w przypadku tradycyjnego spawania w wigkszosci
przypadkéw spawane materiaty ulegajg deformacji wskutek podgrzania.

4. Wydajno$¢ — spawarka laserowa moze zapewni¢ wydajno$¢ nawet 10 razy lepsza
niz tradycyjna spawarka.

5. Proces wykanczajacy — tradycyjna spawarka zwykle wymaga znacznie bardziej
ztozonych proceséw wykanczajgcych, takich jak szlifowanie, polerowanie i czyszczenie itp., ktére sg niezwykle czasochtonne.

'y Spawanie tukowe a spawanie laserowe

‘ Laser Welding

*» Nizsze skupienie energii, ok. 100 W/mm?* * Wyzsze skupienie energii, ok. 100tys W/mm?
* Szerokie spoiny * Waskie spoiny
* Ciepto jest rozprowadzane * Ciepto jest silnie skoncentrowane
* Ciepto od géry do dotu * Ciepto od wewnatrz (punkt ogniskowy
na zewnatrz)

» Ciepto z oporu elektronéw _ o L )
« Ciepto ze skupionej energii $wietlnej

'y Spawanie laserowe kontra spawanie TIG/MLG

TIG / MIG Laser Weldin
>

Zewngtrzne wzmocnienie powoduje Wewnetrzne wzmocnienie powoduje mniejsze
odatkowe odksztatcenie odkszta’ccte)lr)_lel po_nlewtaz quma znajduje Sie
ize| osi neutralnej czesci



/ Nasza podsta
Doskonatosc w kompl

LASER DIODES BY £ CHIPY ODPORNE NA

CSHERENT B WYSOKA TEMPERATURE”

Uzywamy chipéw wyprodukowanych
przez COHERENT, ktére sg odporne na
wysoka temperature, aby utatwic
obstuge naszej spawarki.

£ WYSOKIEJ JAKOSCI LASER
#3 DIODOWY SWIATLOWODO

- W

>
et "‘;iif-. Wykor.zystgj WYSOkIeJ Jako'sa.

materiat miedziany, wydajny i
rozsadny uktad chipéw i soczewek,
lasery pompowane koricowo moga
zazwyczaj zapewnic lepszg jakos¢
wigzki laserowej i wyzszg wydajnosc
konwersji $wiatta na Swiatto. Dzieje
sie tak, poniewaz $wiatto pompujace
moze rozprowadzac sie bardziej
réwnomiernie w catym osrodku
laserowym.

¥ Pt
SR N

£2 ZRODLO LASERA
WLOKNOWEGO

Zré6dto lasera $wiattowodowego to
cecha, ktora odzwierciedla
Zaawansowang i wiodgca nature
technologii lasera $wiattowodowego,
a takze jej niezawodnos¢ i
niezréwnang wydajnos¢”.



owa wartos¢é \

ksowym rozwigzaniu

£2 KONTROLER Z
EKRANEM DOTYKOWYM

£ GLOWICA

WOBBLEWELDING L ¥

“\

Super Laser Relfar WSX Laser

Ta gtowica spawalnicza laserowa jest gtowicg
spawalniczg odpowiednig do najwyzszej jakosci spawarki
laserowej, ktéra moze zapewnic¢ precyzje i
wszechstronno$¢ w szeregu zastosowan spawalniczych
o standardzie przemystowym. Nasz wielofunkcyjny
pistolet reczny mozna wymienic na rézne typy.

£ AUTOMATYCZNY
PODAJNIK DRUTU

Ten automatyczny podajnik drutu
umozliwia ciggty proces spawania,
utatwia regulowane i state dostarczanie,
a takze przesyt materiatow
spawalniczych.




W/ SPECYFIKACJA PRODUKTU

Seria maszyn

Dtugosc¢ wiokna

Napiecie wejsciowe

Ciagty czas pracy

Pobdr mocy

Tryb pracy

Wyijsciezrédta lasera

Zakres regulacji mocy
Grubo$¢ spawania
Czestotliwos¢ i szerokos¢ drgan
Srednica drutu podajacego
Wymiary mechaniczne
Masa netto

Temperatura srodowiska pracy

X5G

1P,220V, 24A

5mm

620 x 525 x 255mm

46.7kg

X4G X3G
Em/10m

1P,220V, 16A
24 Hours

<=12KVA
Ciagty laser/Paulse
QBH
5%-100%
4mm
200Hz,5mm
0.8-1,6mm
415 x 550 x 225mm
30.3kg
-20-40°C

1P,220V, 16A

3mm

415 x 550 x 225mm
28.95kg

/

Stosowany do réznych typow metali i stopow, takich jak stal nierdzewna,
stal weglowa, miedz, aluminium, chrom, nikiel, tytan itp.

B/ Grubos¢ spawania réznych typéw materiatéw metalowych

Model  Stalnierdzewna Ocynkowana ptyta
X5G 5mm 5mm
X4G 4Amm 4Amm
X3G Smm 3mm

Stal weglowa Aluminium Miedz Mosiadz
5mm 4mm 3mm 2mm
4mm 3mm 2mm Tmm
3mm 2mm Tmm 0.5mm




PRZETWARZANIE SPAWANIA POD ROZNYMI KATAMI

Nasza gtowica spawalnicza moze by¢ tatwo dostosowana do spawania réznych
rodzajow materiatdéw pod réznymi katami, dostosowanymi do Twoich specjalnych

potrzeb.

Butt Welding

Edge Welding

.
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Fillet Welding and
Vertical Welding

Stainless Steel Welding

Special Tool

Lap Welding

Overlap Welding

Nail Welding

Tee Welding

Tailor Welding

i;i

Pipe Welding

Vessel Welding

kL
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Surfacing Welding

Hardware Processing

S{){a

Parts Retrofit

Tailored Edge
Welding

360°Welding

Gas Seal Part Welding

Dissimilar Metal Welding




A+ TECH Sp. z 0. 0.
03-255 Warszawa

ul. Warzelnicza 27A
tel./fax: +48 602 862 125
e-mail: biuro@aplustech.pl
https://www.aplustech.pl
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